1.- DATOS DE ASIGNATURA

Nombre de la asignatura | Manufactura Integrada por
Computadora CIM
carrera | Ingenieria Industrial

Clave de la asignatura | M AT-1404

Horas teoria-horas practica | 2-6-8

2.- PRESENTACION

CARACTERIZACION DE LA ASIGNATURA

La materia de Manufactura integrada por computadora, aporta al perfil
profesional del egresado de la carrera de Ingenieria industrial, las bases para el
disefio, implementacion y ejecucion de sistemas de manufactura agiles, flexibles
y disciplinados, que seran definidos por un conjunto integral de conceptos,
recursos humanos, materiales, equipos y maquinaria. EI alumno empleara
herramientas que ayuden a simplificar los procesos de manufactura, toma de
decisiones y mejoramiento, con el fin de elevar la competitividad y aumentar
la rentabilidad del sector industrial.

INTENCION DIDACTICA

En la primera unidad, se resalta la importancia de identificar la
necesidad de automatizacién, desde elementos béasicos como bandas
transportadoras y elevadores hasta llegar a alarmas visuales y/o
auditivas.

En la segunda se lleva a cabo la programacion de PLC'S para
demostrar sus ventajas y beneficios en las lineas de produccion.

En la tercera se identifican las ventajas de la robdtica, desde sus
conceptos béasicos hasta su aplicacion en diversas ramas de la
industria.

En la cuarta unidad se engloban todos los conocimientos previos en
sistemas autométicos y CIM, como herramientas para la solucion de
problemas de los sistemas de almacenamiento, sistemas de produccion y
lineas de transferencia con utilizacion software.




3.- COMPETENCIAS A DESARROLLAR

COMPETENCIAS ESPECIFICAS

Identifica las necesidades de
automatizacion de los procesos
como medio para aumentar la
rentabilidad mediante el
empleo de software.

Resuelve mediante la actitud
emprendedora y creativa
probleméticas de su entorno
utilizando herramientas para
la automatizacion de
procesos.

COMPETENCIAS GENERICAS

COMPETENCIAS
INSTRUMENTALES

e Capacidad de analisis
y sintesis

e Capacidad de organizar
y planificar

e Conocimientos
avanzados de la carrera

e Comunicacioén oral y escrita

e Habilidades avanzadas de
manejo de la
computadora

e Solucién de problemas

e Toma de decisiones

COMPETENCIAS

INTERPERSONALES

Capacidad critica y
autocritica

Trabajo en equipo
Habilidades interpersonales

COMPETENCIAS
SISTEMICAS

Capacidad de aplicar los
conocimientos en la practica
Habilidades de investigacion
Capacidad de generar nuevas
ideas (creatividad)

Habilidad para trabajar en
forma autbnoma

Busqueda del logro




4.- HISTORIA DEL PROGRAMA

Lugary fecha de
elaboracion o revision

Participantes

Observaciones

Direccion de Institutos Instituto  Tecnoldgico | Definicidn de la
Tecnologicos Superior de Cajeme,| especialidad de
Descentralizados Instituto  Tecnologico | Manufactura
08 de Marzo de 2012 Superior de Chapala, | Avanzada de la
Instituto ~ Tecnoldgico | carrera  de Ingenieria
Superior del | |ndustrial.
Occidente del Estado de
Hidalgo, Instituto
TecnologicoSuperior de
Tantoyuca,
Instituto  Tecnoldgico
Superior de Teziutlan,
Tecnolégico de
Estudios Superiores de
Coacalco.
Desarrollo de | Instituto Tecnoldgico | Reunion Nacional de
Programas en | Superior del | consolidaciéon de los
Competencias Occidente del Estado de | programas en
Profesionales por los | Hidalgo, Instituto | competencias de la
Institutos tecnoldgicos | Tecnolégico  Superior | especialidad de
del 15 de Agosto al |de Teziutlan, | Manufactura
17 de Agosto del 2012. | Tecnoldgico de | avanzada de la
Direccién de Institutos | Estudios Superiores de | Carrera de Ingenieria
Tecnoldgicos Coacalco, Tecnolégico | Industrial.
Descentralizados. de Estudios Superiores
de Cuautitlan Izcalli.
Instituto Tecnologico Academia de Ingenieria | Revision y
Superior de Huichapan, | Industrial reestructuracion de la
agosto 2014 especialidad de
manufactura avanzada
para la carrera de

ingenieria industrial (IIND-

2010-227) del ITESHU




5.- OBJETIVO GENERAL DEL CURSO

Integrar la tecnologia a los sistemas de manufactura, mediante la
seleccion, disefio, implementacion y la evaluacibn de un sistema
integrado de manufactura adecuada.

6.- COMPETENCIAS PREVIAS

e Conocimiento de las herramientas de lean manufacturing

e Conocimientos basicos de electricidad y electronica industrial

Conocer los conceptos basicos de la logistica y de la cadena de
suministros

Disefio de cadenas de suministros.

Manejo de sistemas de informacion.

Manejo de maquinas CNC

Uso de software CAD / CAM, CAE

Uso de software de simulacion



7.- TEMARIO

Unidad

Temas

Subtemas

Tecnologias de
automatizacion y control

Controladores légicos
programables (PLC).

Robética Industrial

Sistemas de Manufactura
automatizados.

Manufactura integrada por
computadora (CIM)

1.1 Introduccion a la automatizacion

1.2 Sistemas de control industriales.

1.3 Sistemas de transporte de materiales.
1.4 Sistemas de almacenamiento

1.5 Tecnologias de identificacion y captura de
datos.

2.1 Introduccion

2.2 Arquitectura

2.3 Lenguajes de programacion

2.4 Instrucciones para programacion de PLC
2.5 Sistemas de manufactura controlados por
PLC.

3.1 Introduccién.

3.2 Clasificacién y arquitectura.
3.3 Sistemas de control

3.4 Programacion

3.5 Area de trabajo segura

3.6 Aplicaciones industriales

4.1 Introduccion.

4.2 Lineas de produccién semiautomatizadas y
automatizadas

4.3 Sistemas de ensamblaje automaticos.

4.4 Células de manufactura.

4.5 Sistemas de manufactura flexibles.

5.1 Introduccion.

5.2 CAD

5.3 CAM.

5.4 Planeacion del proceso e ingenieria
concurrente.

5.5 Planeacién de la produccién y sistemas de
control.

5.6 Integracion de los sistemas de manufactura
mediante CIM.




8.- SUGERENCIAS DIDACTICAS

El docente debe ser conocedor de la disciplina que esta bajo su
responsabilidad, desarrollar la capacidad para coordinar y trabajar en equipo;
orientar el trabajo del estudiante y potenciar en él la autonomia y tomar
en cuenta los conocimientos previos del estudiante.

e Estudio de casos.
e Aplicacion real en el desarrollo de una empresa.
e Proyecto final de integracion del CIM.

9.- SUGERENCIAS DE EVALUACION

e Actividades programadas en la materia:

o Participacion en clases

o Cumplimiento de tareas y ejercicios

o Exposicion de temas

o Précticas guiadas por el maestro
e Aplicar exdmenes escritos considerando que no sea el factor decisivo para la
acreditacion del curso.
Realizacion de rutinas en la celda de manufactura.
Manejo adecuado de software de simulacion del CIM.
Reporte de visitas industriales.
Registro de practicas de PLC y Robots.

10.- UNIDADES DE APRENDIZAJE

UNIDAD 1: Tecnologias de automatizacion y control

Competencia especifica a | Actividades de Aprendizaje
desarrollar

Resaltar la importancia del andlisis de| Analizar mediante videos y visitas
los procesos productivos y la| industriales, como se llevan a cabo
necesidad de la automatizacion. diferentes procesos e identificar las
posibilidades de automatizacion.

UNIDAD 2: Controladores l6gicos programables (PLC)

Competencia especifica a | Actividades de Aprendizaje
desarrollar

Utilizar software especializado para la | Realizar programas de aplicacion a
programacion de PLC’S los equipos industriales.




UNIDAD 3: Robdtica Industrial

Competencia especifica a | Actividades de Aprendizaje
desarrollar
Manejo de software para la | Realizar rutinas de movimiento con

programacion de robots.

interfaces en robots de 4 y 5
grados de libertad.

UNIDAD 4: Sistemas de Manufactura automatizados

Competencia especifica a | Actividades de Aprendizaje
desarrollar
El alumno disefiara sistemas de| Identificar elementos de una

manufactura conforme a los

requerimientos de produccién.

El alumno identificara los elementos
de un sistema de manufactura y
propondra mejoras al sistema.

Manejo de software especializado en
la simulacion de wuna celda de
manufactura.

linea de produccion automatizada

Identificar elementos de una
celda de manufactura.
Realizar corridas en la celda de

manufactura.

Emplear la herramienta de simulacion
por software para simular y comparar
diversos sistemas de manufactura

Disefiar e implementar en la celda de
manufactura, un sistema de
produccion flexible

UNIDAD 5: Manufactura integrada por computadora

Competencia
desarrollar

especifica a

Actividades de Aprendizaje

El alumno evaluara la efectividad y
eficiencia de sistemas de control y de
planeacion de la produccion

El alumno propondrd mejoras a los
sistemas de control y de planeacién de
la produccion en la empresa

Analizar sistemas de control de
empresas que utilicen Justo a tiempo

Evaluar la efectividad de sistemas de
planeacion de la produccion de
empresas que sean visitadas

En base a un caso de estudio, se
disefiara un sistema de control y de
planeacién de la produccién
Realizar corridas en la celda de
manufactura.




11.- FUENTES DE INFORMACION

l.- Mikell P. Groover. Automation Production Systems and Computer-
Integrated Manufacturing. (3ra. Edicion). Pearson

2.- Laudon K. Sistemas de informacion gerencial (8va.edicion en espafiol).
Prentice Hall.

3.- B.H Amstead. Procesos de manufactura. CECSA.

4.- Mark W. Spong. Robot Dynamics and Control,. Wiley

5.- Kalpakjian Schmid. Manufactura Ingenieria y Tecnologia. Prentice Hall.
6.- Manual de PLC SIEMENS.

7.- Study Guide for systems integration

9.- Mize H. P. Industrial Engineering Institute

10.- Bernard Grob. Electrénica Basica Mc Graw Hill

12.- PRACTICAS PROPUESTAS

e Programacion de robots.

e Programacion de PLC'’s.

e Elaboracién del proceso de produccién mediante el uso de
software.

e Simulacion del CIM.



